INSTRUKCE K OPERACI

*I”sll[* ant‘r{nl, Dlal Caliper Gage 2223-153 body (v¢etné)
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Kéd Rozsah Rozsah indikatoru absolvovani Presnost 215 t{ d B 8
2223-35 20-35mm 2mm 0,01mm +0,02mm o 8
2223-62 30-62mm 2mm 0,01mm +0,02mm
2223-153 55-153mm 2mm 0’01mm i0,0me M3.5X0.6 \ M3.5X0.6 \M3,5X0.6 \M3,5X0.6 \M3,5%0.6 \\M 5X0.6
rozsah rozsah rozsah rozsah rozsah rozsah
55-73mm  71-89mm  87-105mm 103-121mm 119-137mm 135-153mm
3 4 5 6 7

1. Nastavit po¢ateéni hodnotu:
---V zavislosti na velikosti obrobku, ktery ma byt méren, vyberte vhodny bod k instalaci na tfidu.
Pozor pfi instalaci bodu: podle naméfené velikosti by méla byt maximaini velikost bodu na obou
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— koncich 0,5 mm az 1,5 mm veétsi nez namérena velikost, pokud je v volném stavu tfidla.
12 )L 1 Napfiklad pokud je naméfrena velikost 57,5 mm a je nainstalovan bod s méficim rozsahem
|_ i 4l Hl J} 55mm-73mm, vzdalenost A mezi dvéma body by méla byt fizena na pfiblizné 58mm-59mm, kdyz
2 i = je tfidla v volném stavu (obr. 1).
4 g & ffidla v volném stavu (obr. 1
= | ---Po nastaveni velikosti bodu na spravnou polohu ho zamknéte a upevnte klicem. (Jak je
8 znazornéno na obr. 2, nejprve upevrite bod kli¢em 1 a pak ho zamknéte klicem 2).
1-Méfici bod 6-Bezel ---Vyberte externi mikrometr nebo méFi¢ krouzku, ktery je podobny naméfené velikosti, a nastavte
2-Zémkové matice 7-Dii|.z’émkové matice pocatecni hodnotu méfi¢e. Pro dosazeni vySSi pfesnosti Ize po¢ate¢ni hodnotu nastavit tak, aby
2—0?("965 arm 8-'\K"|?f'°1' body byla stejna jako namé&fena velikost. Napfiklad, pokud je naméfena velikost 57,5 mm, miize byt
S:vy\%gm 9-KIi€ (1 par) mikrometr nastaven na 57,5 mm, pak se méfi méfic¢em a najde minimalni bod a pak muaze byt
pocate¢ni hodnota nastavena na 57,5 mm (obr. 3).
Velikost a rozsah méFeni bodc ---Pouzijte méfidlo k méfeni mikrometru nebo méfidla krouzku znovu potvrdit pfesnost pocatecni
hodnoty.
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2(r)?§§?r?m zg?ggﬂ]m zz?giz;wm zg?ggﬂ]m zgfgiirm 36%26,}:”1 é‘?gg?ﬁm 2. PFi méreni stisknéte ruk(?jet’, aby byla vzdalenost mezi dvé.ma méficimi bgdy mensi nez pramér
otvoru. A pak vlozte méfidlo do mérené diry, uvolnéte rukojet, aby se méfici body Uplné kontak-
2293-62 body (vEetnd tovaly s dirou, jemné potfeste méfidlo podél axialniho sméru a radialniho sméru diry, abyste
62 body (vCetné) - nasli minimalni Cteni v axialnim sméru a maximalni Cteni v radialnim sméru, a pak ziskajte
e o5 *TTM Unit:mm vysledek. PFi m&feni ifky je tfeba najit minimalni &teni, aby se ziskal vysledek.
o1 21,5 N Tol: 3. Pri ¢teni by méla byt zrakova ¢ara kolma na Ciselnik, aby se zabranilo paralaji. Metoda &teni je
g ET;% [Qﬁé Qﬁé o néasledujici: ¢téte celé Cislo z malého ukazatele a desetinné Cislo z velkého ukazatele.
\M3.5X0.6 \MB 5X0.6 o \MS 5X0.6 o \M3.5X0.6 o M3,5X0,6
rozsah rozsah rozsah rozsah rozsah
30-38mm 36-44mm 42-50mm 48-56mm 54-62mm MN-2223-CZ
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